GOVERNO MUNICIPAL )
PREFEITURA MUNICIPAL DE JUAREZ TAVORA
Rua José Mendonga de Aradjo, 171 — Centro

E-mail: prefeitura.pmjt@gmail.com
GABINETE DO PREFEITO

PROCESSO ADMINISTRATIVO
TERMO DE ADESAO N.” 003/2024
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A Prefeitura Municipal de Juarez Tavora, através do Prefeito Constitucional do

Municipio, torna ptblico que aderiu & Ata de Registro de Pregos n° 07/2024, decorrente do Pregéo
Eletrdnico n® 07/2024, realizado pelo CONSANE
SANEAMENTO BASICO, em que foram registrados os precos da empresa APFORM
INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA, CNPJ n° 06.198.597/0001-07, cujo objeto é a
aquisicio de méveis escolares, referente aos itens abaixo relacionados, que ora aderimos:

- CONSORCIO REGIONAL DE

Item

Descricio

Unid

Quant

Unitario

Total

10

MESA EM MDF 2,00m x 0,90m. Tampo com
formato retangular, constituido em MDP de 18
mm de espessura minima com acabamento nas
duas faces em BP. As faces laterais dos tampos
recebem fita de borda reta, produzida em PVC
com espessura minima de 2,5 mm e raio minimo
de 2,5 mm nas extremidades, superior ¢ inferior,
colado por meio de cola hotmelt. Estrutura
autoportante, composta por 2 cavaletes, 1 travessa
horizontal estrutural e 2 travessas de suporte ao
tampo. Cavaletes deverfo ser constituidos por:
perfil superior, perfil central estrutural, coluna
vertical. Perfil superior dobrado, fornecido em
chapa de aco, dimensoes minimas:
62x476x39x1,9mm (I x p x h x ), com furagio na
parte superior para fixagéio no tampo, deve ser
fixado na coluna por solda MIG. Perfil central
possui formato retangular, em ago medida minima
100x20x50x1,2 mm (1 x p x h x €), soldado no
centro do perfil superior e na extremidade superior

da abertura central coluna vertical. neste perfil
serdo encaixadas e fixadas as travessas estruturais.
Coluna vertical em formato oblongo, produzida
em chapa de aco estampada, medida minima de
aproximadamente 29x58x630x1.2 mm (Ixpx hx
e), na parte inferior interna da coluna é soldada um
tubo no formato redondo 100 x 1 Y2 x 1.2 mm (I x
p x e), com 2 furos centrais 70 mm distantes enire

unid

4

2.000,00

8.000,00
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si, para fixacio da sapata em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor CINZA, fixadas & estrutura
através de encaixe. Travessa horizontal estrutural
deve ser formada por travessa em MDP 18 mm na
mesa cor do tampo. Todas as pecas em ago
deverfio receber tratamento por meio de banhos
sucessivos para protegdo por meio de fosfatizagfo,
Pintura eletrostatica epdxi pd, na cor cinza. Soldas
devem possuir superficie lisa e homogénea, nfo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies
dsperas ou escorias. Deve ser eliminado respingos
e irregularidades de soldas, rebarbas ¢
arredondados os cantos agudos. Bordas acessiveis
a0s usudrios devem ser arredondadas. Dimensdes:
200x90x74 cm (comprimento x largura x altura).
Para garantir a qualidade, durabilidade e
resisténcia, o item deve possuir 0s seguintes
documentos que devem ser apresentados durante a
sessdo quando solicitados pela Pregoeira: Laudo
emitido por laboratério em atendimento a NBR
17088:2023 - Corrosdo por Exposicio a Névoa
Salina com duraco igual ou superior a 1.600
horas. Lawudo emitido por laboratério em
atendimento a NBR 5841:2015 - Determinagio do
grau de empolamento de superficies pintadas com
resultado de d0 = Isento de bolhas e t0 = Isento de
bolhas com durago igual ou superior a 1.600
horas. Laudo emitido por laboratéric em
atendimento a NBR ISO 4628:2022 - Tintas e
vernizes — Avaliagio da degradagdo de
revestimento com durag3o igual ou superior a
1.600 horas sem enferrujar. Laudo emitido por
laboratorio em atendimento a NBR 8095:2015 -
Material metalico revestido e nio revestido -
corrosdo por exposigdo & atmosfera umida
saturada com duragdo igual ou superior a 800
horas. Laudo emitido por laboratorio em
atendimento a NBR 8096:1983 - Material metalico
revestido e ndo revestido - Corroso por exposigfio
ao dioxido de enxofre com duragio igual ou
superior a 240 horas. Laudo emitido por
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laboratério em atendimento NBR 10443:2008 -
Tintas e vernizes - Determinagio da espessura da
pelicula seca sobre superficies rugosas com
espessura minima de 45 Micras. Laudo emitido
por laboratorio em atendimento ASTM D2794-93
(Revisio 2019) — Resisténcia de Revestimentos
Orgénicos aos Efeitos da Deformagio Rapida
(Impacto). NBR 9209:1986 ~ Preparaciio de
superficies para pintura — Processo de
fosfatizagdio, com massa de fosfato nfo superior a
0,5000 g/m>2. Declaragio do fabricante autorizando
a utilizacio da marca quando o licitante nfio for o
fabricante. Declaragio de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando que a
garantia minima ¢ de 01 ano conira qualquer
defeito de fabricagio.

12

MESA EM MDF 1,20m x 0,75m. Composta por
tampo ¢ saia em MDP BP duas faces, espessura de
18 mm, todas as superficies laterais revestidas em
fita de borda com 2,5 mm de espessura e usinadas
com raio minimo de 2,5 mm, colado por meio de
cola hotmelt. A mesa possui um gaveteiro a
direita, composto por duas gavetas com drea
minima para acomodar papeis no formato A4,
mecanismo de deslizamento das gavetas por trilho
guia em ago carbono pintado na cor branca com
rodizio em nylon para facilitar o deslocamento das
gavetas, puxador em plastico injetado na cor azul.
Estrutura lateral em aco carbono, coluna oblongo
29x58 (1.2) ¢ pés em tubo redondo 1 %2 (1.2) com
terminacdes em sapatas em  polipropileno
copolimero virgem, 1sento de cargas minerais,
injetadas na cor CINZA, fixadas a estrutura
através de encaixe. O conjunto das gavetas
possuem travamenio do conjunto por meio de
fechadura tipo tambor ¢ duas chaves. Todas as
pecas em ago deverdo receber tratamento por meio
de banhos sucessivos para prote¢io por meio de
fosfatizacfio, Pintura eletrostitica ep6xi po, na cor
cinza. Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies dsperas ou escorias. Deve ser

unid

30 1.200,00 | 36.000,00
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eliminado respingos e irregularidades de soldas,
rebarbas e arredondados os cantos agudos. Bordas
acessiveis aos usudrios devem ser arredondadas.
Dimenstes: 120x65x74 cm (comprimento X
largura x altura). Para garantir a qualidade,
durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os
seguintes documentos que devem ser apresentados
durante a sessdio quando solicitados pela
Pregoeira: Laudo emitido por laboratério em
atendimento a NBR 17088:2023 - Corrosdo por
Exposicfio & Névoa Salina com duragdo igual ou
superior a 1.600 horas. Laudo emitido por
laboratério em atendimento a NBR 5841:2015 -
Determinagdio do grau de empolamento de
superficies pintadas com resultado de dO = Isento
de bolhas e t0 = Isento de bolhas com duragio
igual ou superior a 1.600 horas. Laudo emitido por
laboratorio em atendimento a NBR ISO
4628:2022 - Tintas ¢ vernizes — Avaliagio da
degradacdo de revestimento com duragio igual ou
superior a 1.600 horas sem enferrujar. Laudo
emitido por laboratério em atendimento a NBR
8095:2015 - Material metalico revestido e ndo
revestido - corrosfio por exposigdo a atmosfera
umida saturada com duragfio igual ou superior a
800 horas. Laudo emitido por laboratério em
atendimento a NBR 8096:1983 - Material metalico
revestido e ndo revestido - Corrosio por exposigio
ao dioxido de enxofre com duragdio igual ou
superior a 240 horas. Laudo emitido por
laboratorio em atendimento NBR 10443:2008 -
Tintas e vernizes - Determinagfio da espessura da
pelicula seca sobre superficies rugosas com
espessura mintma de 45 Micras. Laudo emitido

por laboratério em atendimento ASTM D2794-93
(Revisiio 2019) — Resisténeia de Revestimentos

Orgénicos aos Efeitos da Deformagfo Rapida
(Impacto). NBR 9209:1986 - Preparagio dc
superficies para pintura - Processo de
fosfatizag@io, com massa de fosfato ndo superior a
0,5000 g/m?, Declaraciio do fabricante autorizando
a utilizacio da marca quando o licitante ndo for o
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fabricante. Declaragio de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando que a
garantia minima é de 01 ano contra qualquer
defeito de fabricacdo.

15

SISTEMA DE SUPERFICIES. Sistema para
multiplas fun¢bes como escrever, projetar e fixar,
composto de painéis com dimensdes de 2280 mm
de comprimento e altura de 1200 mm, para uso
interno em ambientes pedagbgicos,
administrativos, circulagbes, dreas comuns €
outros. painéis compostos por substrato de MDF,
de 18 mm de espessura, revestido na superficie
frontal com laminado de alta pressdo tipo lousa
branca brilhante com linhas horizontais e verticais
formando quadrados com 50 x 50 mm, com facil
remogdo da tinta do pincel a seco de espessura
minima de 1 mm. colagem dos revestimentos
frontal adesivo bi componente. superficie posterior
do painel em BP branco tx. bordos encabegados
em fita de borda pp espessura de 2,5mm.
acabamento liso fosco. colagem da fita de borda
com adesivo hot melting. cantoneiras para
protecdo, fixacfio ¢ afastamento da parede, em
material polimérico injetado em ABS, em duas
partes denominadas base e capa, medindo 120mm
(largura) x 120mm (profundidade) x 40mm
(espessura) que se encaixam entre si por meio de
registros e envolvem o conjunto painel-perfis de
bordo. acabamento externo de superficie: brithante
espelhado. Tolerincia maxima para variagdo de
medidas dimensionais (+ ou -) 3mm. Para garantir
a qualidade, durabilidade ¢ resisténcia, o item deve
possuir os seguintes documentos que devem ser
apresentados durante a sessfo quando solicitados
prela Pregoeira: Laudo de corrosfio por exposicio
em cdmara de névoa salina., conforme norma
ABNT 8094:1983, com o minimo de 500 horas.
Laudo de grau de empolamento quando a
densidade de distribuigdo das bolhas conforme a
norma ABNT 5841:2015 d0 = isento de bolhas.
Lando de grau de empolamento quando ao
tamanho das bolhas conforme a norma ABNT

unid

30

2.100,00

63.000,00
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5841:2015 t0 = isento de bolhas. Laudo de grau de
enferrujamento conforme a norma ABNT ISO
4628-3:2015 ri 0 = 0 % de area enferrujada. Laudo
de determinagio da espessura da camada de tinta
conforme a norma ABNT 10443:2008 ¢ a norma
astm d7091:2013, com valor médio superior a 100
um. Laudo de determinacfio de aderéncia da tinta,
conforme norma ABNT 11003:2009 versdo
corrigida de 2010. Laudo de determinagdo de
aderéncia da tinta, conforme norma astm
D3359:2017. Laudo de determinacdio de
determinagiio da espessura da camada de tinta,
conforme norma ABNT 10443:2008 ¢ ASTM
D7091:2013 com o valor minimo de 100 micras.
Laudo de teor de chumbo na pintura conforme a
norma: NBR NM 300-3:2011 -~ Seguranga de
Brinquedos — Parte 3: Migracdo de Certos
Elementos. Lei n° 11.762, de 1° de agosto de 2008
(Fixa o limite méaximo de chumbo permitido na
fabricacfo de tintas imobilidrias e de uso infantil e
escolar, vernizes e materiais similares e da outras
providéncias), com valor igual ou menor que
0,8750 por mg/kg. Declaragio de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando que a
garantia minima ¢ de 01 ano contra qualquer
defeito de fabricagdo. Declaragdo do fabricante
autorizando a utilizagdo da marca quando o
Licitante n&o for o fabricante. Todos os laudos
deverfio ser emitidos por um laboratorio
reconhecido pelo INMETRO.

16

CONJUNTO ALUNO JUVENIL. O conjunto
abaixo descrito deve ser certificado conforme
norma compulsoria ABNT 14006. Conjunto
formado por uma cadeira ¢ uma mesa. A cadeira
deve ser composta por: estrutura metilica. assentao,
encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e
dois paratusos. O assento deve ser confeccionado
em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado e
dimensdes aproximadas de 395 mm de largura,
345 mm de prolundidade 4 mm de espessura de
parede com cantos arredondados, montado a

120

690,00

82.800,00
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estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo
da base da frente da cadeira ¢ 2 (duas) cavidades
reforcadas com aletas de 2 mm de espessura, que
acomodam parafusos auto atarraxantes para
plastico de didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na
parte frontal, que fica em contato com as pernas
do usuério deve ser provido de borda arredondada
com raio a fim de ndo obstruir a circulagio
sanguinea. A altura do assento até o chiio deve ser
de 385 mm. O encosto deve ser inteirico, sem
nenhum tipo de ventilacdo ou abertura, fabricado
em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado.
Suas dimensfes aproximadas devem ser de 375
mm de largura por 195 mm de altura, com
espessura de parede média de 3,5 mm. A peca
deve possuir cantos arredondados e unir-se a
estrutura por meio de encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da estrutura metdlica da
cadeira e ser travada por dois pinos retrateis
injetados em polipropileno copolimero, na mesma
cor do encosto, dispensando a presenca de rebites
ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada a
partir de tubos de seccio redonda com @ 19,05 mm
e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e
soldados. O conjunto estrutural deve receber
banhos quimicos e pintura Epoxi em pd. As
extremidades das pernas da cadeira devem receber
sapatas plastica. A mesa deve ter 650 mm de
altura e permitir sua montagem completa por
encaixes de seus componentes e poder ser
utilizada de ambos os lados, frente ou traz
dependendo da escolha do usuério. Deve possuir
tampo injetado em termoplastico ABS virgem,

com pigmentacio, superficie lisa sem britho e com
formato de 2 (dois) 4ngulos possibilitando a

formagdo de circulos com 6 (seis) ou 30 (trinta)
mesas. O tampo deve fixarse ao contra tampo por
meio de 06 (seis) encaixes, 4 cliques do tipo Snap-
fit ¢ duas torres para fixagdo por parafusos. O
confra tampo deve apoiar, reforgar e estruturar a
superficie do tampo além de prover acabamento na

’
e e
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parte inferior do tampo da mesa. As dimensdes
aproximadas do tampo devem ser de 680 mm na
base maior, 595 mm na base menor e 560 mm
lateralmente, contendo 02 (dois) poria objetos
laterais da supetrficie de uso integrados ac tampo
disponibilizando uma é&rea 1til de superficie de uso
do tampo de 560 mm x 515 mm. A drea somando
os dois porta objetos deve ser de aproximadamente
0,29 m2. Deve possuir 01 (um) porta livro em
formato retangular, injetado em termopldstico com
superficie texturizada, aberto por todos os lados
facilitando o manuseio dos materiais. A estrutura
metélica da mesa deve ser confeccionada em tubos
de ago 1010/1020, sendo a base do tampo com
tubo quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9
mm soldados a duas camisas metalicas de tubo
oblongo 29x58mm e espessura de parede de
1.9mm unidas entre si por um ftubo oblongo
29x58mm com espessura de parede de 1,5mm. As
pernas da mesas devem ser fabricadas com tubo
oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm soldados
aos pés da mesa fabricados em tubo de ¢ 38,10
mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras plasticas
de acabamento fixadas por meio de rebites tipo
POP. A montagem das pernas da mesa ao tampo
se dara por meio de 4 parafusos. Todos os
componentes da estrutura metalica devem
serfabricados em tubo de ag¢o industrial, tratados
por conjuntos de¢ banhos quimicos, ¢ receber
pintura epoxi em pod. TolerAncia méxima para
variagfo de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.
Para garantir a qualidade, durabilidade e
resisténcia, o item deve possuir o0s seguintes
documentos que devem ser apresentados durante a
sessfo quando solicitados pela Pregoeira: T.audo
emitido por laboratério atestando a resisténcia ao
impacto 120D, da resina plastica no ABS, media
de no minimo 350 M. Laudo emitido por
laboratorio de acordo com a NBR 17088:2023,
corrosdo por exposicdo 4 nevoa salina com no
minimo 2.000 horas. Laudo emitido por
laboratorio de acordo com a NBR 8095:2015,
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corrosio por exposigio a atmosfera Umida
saturada com no minimo 1.600 horas. » Laudo de
acordo com a ASTM D 7091/13 e NBR
10443:2008, com resultado de espessura da
camada de tinta ndo inferior a 50 micras. Laudo de
acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que
a tinta suporta mais de 0,040 kg.m sem causar
trincas. Laudo emitido por laboratério de acordo
com a ASTMD790:2017 quanto a resisténcia a
tensdo por flexdo do ABS. Relatério de ensaio de
acordo com a norma ASTM E1645:2021 da
determinagfio do teor de chumbo na pintura.
Certificado de Conformidade emitido por uma
OCP, comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparagiio ¢ pintura de superficies
mectalicas  garantindo o atendimento e
conformidade as normas: NBR 8095:2015, NBR
17088:2023, NBR ASTM D 7091:2013, NBR
10443:2008, ASTM D 3359:2017, NBR
11003:2009, ASTM D 523:2014, ASTM D
2794:1993, NBR 8096:1983, ASTM D 3363:2020
NBR 10545:2014. Laudo emitido pela ABERGO,
com imagens ¢ cotas, comprovando que o
mobilidrio ofertado esta de acordo com a Norma
Regulamentadora NR 17 — Ergonomia segundo
Portaria / MTP n° 423 de 07 de outubro de 2021
atendendo aos requisitos do subitem “17.6.6
Assentos utilizados nos postos de trabalho” do
item 16.6 Mobiliario do Posto de Trabalho,
conforme texto da NRI17, contido na portaria
acima mencionada acompanhado por cdpia de
documento de identidade profissional e ART paga,
que comprove habilitagio/especializacio em
Ergonomia ou Engenharia E Seguranga do
_trabalho. para emissSo do respectivoe laudo.
Catdlogo técnico do produto, nos quais
necessariamente constardo imagens e desenhos
com cotas, comprovando que o item ofertado faz
parte de sua linha de fabricagio. Declaragio de
garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantia minima é de 02 anos.
Declarag@o do fabricante autorizando a utilizagfio
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da marca quando o licitante ndo for o fabricante.

17

CONJUNTO ALUNO ADULTO. O conjunto
descrito deve ser certificado conforme norma
compulsoria ABNT 14006. Conjunto formado por
uma cadeira e uma mesa. A cadeira deve ser
composta por: estrutura metalica, assento, encosto,
ponteiras, sapatas ¢ fixadores plésticos, € dois
parafusos. O assento deve ser confeccionado em
polipropileno copolimero injetado ¢ moldado
anatomicamente com acabamento texturizado e
dimensdes aproximadas de 395 mm de largura,
420 mm de profundidade 4 mm de espessura de
parede com cantos arredondados, montado a
estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo
da base da frente da cadeira ¢ 2 (duas) cavidades
reforgadas com aletas de 2 mm de espessura, que
acomodam parafusos auto atarraxantes para
plastico de didmetro 5x25 mm fenda Philips. Na
parte frontal, que fica em contato com as pernas
do usuario deve scr provido de borda arredondada
com raioc a fim de nfo obstruir a circulagio
sanguinea. A altura do assento aié o chio deve ser
de 460 mm. O encosto deve ser inteiri¢o, sem
nenhum tipo de ventilag8o ou abertura, fabricado
em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado.
Suas dimensSes aproximadas devem ser de 375
mm de largura por 195 mm de altura, com
espessura de parede média de 3,5 mm. A peca
deve possulr cantos arredondados e unir-se a
estrutura por meio de encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da estrutura metdlica da
cadeira e ser travada por dois pinos retrateis
injetados em polipropileno copolimero, na mesma
cor do encosto, dispensando a presenga de rebites
ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada a
partir de tubos de secciio redonda com & 19,05 mm
¢ 1,5 mm de espessura de parede dobrados e
soldados. O conjunto estrutural deve receber
banhos quimicos e pintura Epoxi em po. As
extremidades das pernas da cadeira devem receber
sapatas plasticas de acabamento. A mesa deve ter

unid

100

720,00

72.000,00
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760 mm de altura e permitir sua montagem
completa por encaixes de seus componentes e
poder ser utilizada de ambos os lados, frente ou
traz dependendo da escolha do usudrio. Deve
possuir tampo injetado em termoplastico ABS
virgem, com pigmentagdo, superficie lisa sem
brilho e com formato de 2 (dois) &ngulos
possibilitando a formagéo de circulos com 6 (seis)
ou 30 (trinta) mesas. O tampo deve fixar-se ao
contra tampo por meio de 06 (seis) encaixes, 4
cliques do tipo Snap-fit e duas torres para fixacio
por parafusos. O contra tampo deve apoiar,
reforcar e estruturar a superficie do tampo além de
prover acabamento na parte inferior do tampo da
mesa. As dimensdes aproximadas do tampo devem
ser de 680 mm na base maior, 595 mm na base
menor e 560 mm lateralmente, contendo 02 (dois)
porta objetos laterais da superficie de uso
integrados ao tampo disponibilizando uma area
util de superficie de uso do tampo de 560 mm x
515 mm. A drea somando os dois {02) porta
objelos devem ser de aproximadamente 0,29 m?
Deve possuir 01 (um) porta livro em formato
retangular, injetado em termoplastico com
superficie texturizada, aberto por todos os lados
facilitando o manuseio dos materiais. A estrutura
metalica da mesa deve ser confeccionada em tubos
de ago 1010/1020, sendo a base do tampo com
tubo gquadrado de 20x20 mm e espessura de 1.9
mm soldados & duas camisas metalicas de tubo
oblongo 29x58mm e espessura de parede de
1.9mm unidas entre si por um tubo oblongo
29x58mm com espessura de parede de 1,5 mm. As
pernas das mesas devem ser fabricadas com tubo
oblongo 29x58 mm espessura 1.9 mm soldados
aos pés da mesa fabricados em tubo de & 38,10
mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras plasticas
de acabamento fixadas por meio de rebites tipo
POP. A montagem das pernas da mesa ao tampo
se dara por meio de 4 parafusos. Todos os
componentes da estrutura metalica devem ser
fabricados em tubo de ago industrial, tratados por
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conjuntos de banhos quimicos, ¢ receber pintura
epoxi em po. Tolerdncia maxima para variagio de
medidas dimensionais {(+ ou -} 3mm. Para garantir
a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir os seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial:
Laudo emitido por laboratorio atestande a
resisténcia ao impacto 120D, da resina plastica no
ABS, media de no minime 350 J/M. Laudo
emitido por laboratdrio de acordo com a NBR
17088:2023, corrosdo por exposicdo a nevoa
salina com no minimo 2.000 horas. L.audo emitido
por laboratorio de acordo com a NBR §095:2015,
corrosdo por exposicdo a atmosfera umida
saturada com no minimo 1.600 horas. Laudo de
acordo com a ASTM D 7091/13 e NBR
10443:2008, com resultado de espessura da
camada de tinta nfio inferior a 50 micras. Laudo de
acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que
a tinta suporta mais de 0,040 kg.m sem causar
trincas. Laudo emitido por laboratério de acordo
com a ASTMD79%0:2017 quanto a resisténcia a
tensfo por flex@o do ABS. Relatério de ensaio de
acordo com a norma ASTM E1645:2021 da
determinagio do teor de chumbo na pintura.
Certificado de Conformidade emitido por uma
OCP, comprovando que o fabricanie tem seu
processo de preparacdo e pintura de superficies
metalicas garantindo o atendimento e
conformidade as normas: NBR 8095:2015, NBR
17088:2023, NBR ASTM D 7091:2013, NBR
10443:2008, ASTM D 3359:2017, NBR
11003:2009, ASTM D 523:2014, ASTM D
2794:1993, NBR 8096:1983, ASTM D 3363:2020
NBR 10545:2014. Laudo emitido pela ABERGO,
com imagens € cotas, comprovando que o
mobilidrio ofertado esta de acordo com a Norma
Regulamentadora NR 17 — Ergonomia segundo
Portaria / MTP n® 423 de 07 de outubro de 2021
atendendo aos requisitos do subitem “17.6.6
Assentos utilizados nos postos de trabalho” do
item 16.6 Mobilidgrio do Posto de Trabalho,
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conforme texto da NR17, contido na portaria
acima mencionada acompanhado por copia de
documento de identidade profissional e ART paga,
que comprove habilitagiio/especializagiio em
Ergonomia ou Engenharia E Seguranca do
trabalho, para emissdo do respectivo laudo.
Catélogo técnico do produto, nos quais
necessariamente constario imagens ¢ desenhos
com cotas, comprovando que o item ofertado faz
partc de sua linha de fabricagfio. Declaragfio de
garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantia minima ¢ de 02 anos.
Declaragdo do fabricante autorizando a utilizag8o
da marca quando o licitante nfo for o fabricante.

CONJUNTO ALUNO INFANTIL. O conjunto |unid | 100 665,00 | 66.500,00
abaixo descrito deve ser certificado conforme
norma compulsoria ABNT 14006, Conjunto
formado por uma cadeira e uma mesa. A cadeira
deve ser composta por: estrutura metalica, assento,
encosto, ponteiras, sapatas ¢ fixadores plasticos, ¢
dois parafusos. O assento deve ser confeccionado
em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado e
dimensdes aproximadas de 395 mm de largura,
305 mm de profundidade 4 mm de espessura de
parede com cantos arredondados, montado A
estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo
da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades
reforcadas com aletas de 2mm de espessura, que
acomodam parafusos auto atarraxantes para
plastico de didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na
parte frontal, que fica em contato com as pernas
do usuério deve ser provido de borda arredondada
com raio a fim de ndo obstruir a circulacfo
sanguinea. A altura do assento até o chio deve ser
de 355 mm. O encosto deve ser inteirico, sem
nenhum tipo de ventilagfio ou abertura, fabricado
em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado.
Suas dimensdes aproximadas devem ser de 375
mm de largura por 195 mm de altura, com
espessura de parede média de 3,5 mm. A pecga
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deve possuir cantos arredondados e unir-se a
estrutura por meio de encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da estrutura metalica da
cadeira e ser travada por dois pinos retriteis
injetados em polipropileno copolimero, na mesma
cor do encosto, dispensando a presenga de rebites
ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada a
partir de tubos de sec¢fo redonda com ¢ 19,05 mm
e 1,5 mm dec espessura de parede dobrados e
soldados. O conjunto estrutural deve receber
banhos quimicos e pintura Epoxi em pd. As
extremidades das pemas da cadeira devem receber
sapatas plasticas de acabamento. A mesa deve ter
590 mm de altura ¢ permitir sua montagem
completa por encaixes de seus componentes e
poder ser utilizada de ambos os lados, frente ou
traz dependendo da escolha do usudrio. Deve
possuir tampo injetado em termoplastico ABS
virgem, com pigmentacdo, superficie lisa sem
brilho e com formato de 2 (dois) é4ngulos
possibilitando a formagio de circulos com 6 (seis)
ou 30 (trinta) mesas. O tampo deve fixar-se ao
contra tampo por meio de 06 (seis) encaixes, 4
cliques do tipo Snap-fit e duas torres para fixagéo
por parafusos. O contra tampo deve apoiar,
reforgar e estruturar a superficie do tampo além de
prover acabamento na parte inferior do tampo da
mesa. As dimensdes aproximadas do tampo devem
ser de 680 mm na base maior, 595 mm na base
menor e 560 mm lateralmente, contendo 02 (dois)
porta objetos laterais da superficie de uso
integrados ao tampo disponibilizande uma &rea
util de superficie de uso do tampo de 560 mm x
515 mm. A area somando os dois porta objetos
deve ser de aproximadamente 0.29 m2. Deve
possuir 01 (um) porta livro em formato retangular,
injetado  em  termoplastico com  superficie
texturizada, aberto por todos o0s lados facilitando o
manuseio dos materiais. A estrutura metalica da
mesa deve ser confeccionada em tubos de ago
1010/1020, sendo a base do tampo com tubo
quadrado de 20x20mm ¢ espessura de 1,9 mm
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soldados a duas camisas metalicas de tubo
oblongo 29x58mm e espessura de parede de
1,9mm unidas entre si por um tubo oblongo
29x58mm com espessura de parede de 1,5mm. As
pernas das mesas devem ser fabricadas com tubo
oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm soldados
aos pés da mesa fabricados em tubo de o 38,10
mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras plasticas
de acabamento fixadas por meio de rebites tipo
POP. A montagem das pernas da mesa ao tampo
se dard por meio de 4 parafusos. Todos os
componentes da estrutura metalica devem ser
fabricados em tubo de aco industrial, tratados por
conjuntos de banhos quimicos, ¢ receber pintura
epoxi em po. Tolerdncia maxima para variagio de
medidas dimensionais (+ ou -) 3mm. Para garantir
a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir os seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial:
Certificado conforme norma compulsoria ABNT
14006/2008. Laudo emitido por laboratorio
atestando a resisténcia ao impacto IZ0OD, da resina
plastica no ABS, media de no minimo 350 J/M.
Laudo emitido por laboratério de acordo com a
NBR 17088:2023, corrosfo por exposi¢do 4 nevoa
salina com no minimo 2.000 horas. Laudo emitido
por laboratdrio de acordo com a NBR 8095:2015,
corrosdc por exposicdo 4 atmosfera uUmida
saturada com no minimo 1.600 horas. Laudo de
acordo com a ASTM D 7091/13 e NBR
10443:2008, com resuitado de espessura da
camada de tinta ndo inferior a 50 micras. Laudo de
acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que
a tinta suporta mais de 0,040 kg.m sem causar
trincas. Laudo emitido por laboratdrio de acordo
com a ASTMD790:2017 quanto a resisténcia a
tensdo por flexfo do ABS. Relatério de ensaio de
acordo com a norma ASTM E1645:2021 da
determinagfio do teor de chumbo na pintura.
Certificado de Conformidade cmitido por uma
OCP, comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparacdio e pintura de superficies
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metalicas  garantindo o  atendimento €
conformidade as normas: NBR 8095:2015, NBR
17088:2023, NBR ASTM D 7091:2013, NBR
10443:2008, ASTM D 3359:2017, NBR
11003:2009, ASTM D 523:2014, ASTM D
2794:1993, NBR 8096:1983, ASTM D 3363:2020
NBR 10545:2014. Laudo emitido pela ABERGO,
com imagens e cotas, comprovande que o
mobilidrio ofertado esta de acordo com a Norma
Regulamentadora NR 17 — Ergonomia segundo
Portaria / MTP n°® 423 de 07 de outubro de 2021
atendendo aos requisitos do subitem “17.6.6
Assentos utilizados nos postos de trabalho™ do
item 166 Mobiliario do Posto de Trabalho,
conforme texto da NRI17, contido na portaria
acima mencionada acompanhado por copia de
documento de identidade profissional e ART paga,
que comprove habilitagdo/especializaco em
Ergonomia ou Engenharia E Seguranca do
trabalho, para emissio do respectivo laudo.
Catalogo técnico do produto, nos quais
necessariamente constario imagens e desenhos
com cotas, comprovando que ¢ item ofertado faz
parte de sua linha de fabricagio. Declaragio de
garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantia minima é de 02 anos. *
Declaragdo do fabricante autorizando a utilizagéio
da marca quando o licitante nfo for o fabricante.

30

CADFIRA FIXA COM ESPALDAR BAIXO. A
estrutura é composta de tubos de ago 1010/1020,
sendo os pés e suportes do asscnto e encosto
fabricados em tubos oblongos 16x30 com 1,5 mm
de espessura ¢ soldados & duas travessas
horizontais de tubos de aco 7/8” com 1,2 mm de

espessura pelo processo de soldagem MIG,
formando um conjunto estrutural empalhével. Para

dar acabamento nas pontas dos tubos dos pés e
travessas, a estrutura recebe ponteiras plasticas
injetadas em  termopldstico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno). Toda a estrutura
recebe uma prote¢iio de preparagio de superficie
metdlica em nanotecnologia (nano cerdmica), e

unid

900,00

2.700,00
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revestimento eletroestatico epdoxi em po, que
garante prote¢dio ¢ maior vida util ao produto. O
assento € produzido em termoplastico de
engenharia  (Copolimero de  Polipropileno),
fabricado pelo processo de injecio e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado,
com dimensdes aproximadas de 460 mm (largura)
x 415 mm (profundidade), apresentando em suas
extremidades cantos arredondados. O encosto €
fabricado em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado,
com dimensdes de 460 mm (largura) X 335mm
(altura), apresentando em suas exiremidades
cantos arredondados. O encosto € unido a estrutura
por dupla cavidade na parte posterior do encosto,
que se encaixa na estrutura metdlica. O travamento
do encosto se da por dois pinos fixadores,
injetados em termopladstico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) fabricados pelo
processo de injegdo. Esse fixador segue a cor do
encosto, dispensando a presenca de rebites ou
parafusos. O encosto possui furos que facilitam a
transferéncia térmica. TolerAncia miaxima para
variagiio de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.
Para garantir a qualidade, durabilidade e
resisténeia, o item deve possuir os seguintes
documentos que devem ser apresentados
juntamente com a proposta inicial: Declaracio de
garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
de pessoa devidamente acreditada, onde cite
periodo minimo de garantia de 02 anos.
Declaragdo do fabricante autorizando a uatilizag@io
da marca quando o licitante ndo for o fabricante,
Laudo emitido pela ABERGO, com imagens e
cotas, comprovando que o mobiliario ofertado esta
de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17
— Ergonomia segundo Portaria / MTP n® 423 de 07
de outubro de 2021 atendendo aos requisitos do
subitem “17.6.6 Assentos utilizados nos postos de
trabalho” do item 16.6 Mobilidric do Posto de
Trabalho, conforme texto da NRI17, contido na
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portaria acima mencionada acompanhado por
copia de documento de identidade profissional ¢
ART paga. que comprove
habilitagio/especializagio em Ergonomia ou
Engenharia E Seguranca do trabalho, para emissio
do  respectivo laudo. Catdlogo téenico,
comprovando que os itens ofertados fazem parte
de sua linha de fabricagdo. Certificado de
Conformidade emitido por uma OCP acreditada
pelo INMETRO, comprovando que o fabricante
tem seu processo de preparagio e pintura de
superficies metalicas certificado pelo Modelo 5,
garantindo o atendimento e conformidade as
normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8093,
ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D
523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D
7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-
3

CADEIRA GIRATORIA PRESIDENTE COM
ESPALDAR ALTO E ENCOSTO EM TELA.
Rodizios: constituido de duas roldanas circulares,
na dimens#do de 55 mm de didmetro, fabricadas em
sua regido central em termoplastico de nominado
de poliamida (PA) e em sua banda de rodagem em
poliuretano (PU). O corpo do rodizio ¢&
confeccionado de forma semicircular, fabricado
em material termopldstico denominado de
poliamida (PA). As roldanas so fixadas neste
corpo através de um eixo horizontal de aco
carbonol005/1010com 6 mm de didmetro. O
corpo recebe ainda um eixo vertical, perpendicular
ao piso, fabricado emago carbonol1008/1010 com
11 mm de diametro, responsavel por fazer a
ligacdo do rodizio com a base. Esse eixo é

montado através de um anel elastico sob pressio
no corpo do rodizio, ¢ recchbe lubrificagdo para

redugdo do atrito durante os deslocamentos
rotativos. Base: conjunto definido por uma
configuragdio em forma de pentagono, obtendo um
didmetro na ordem de 690 mm e constituida com
cinco pds de apoio em formato piramidal e com
acabamento texturizado. E fabricada pelo processo

unid

2.200,00

2.200,00
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de injecio de termoplastico em poliamida,
aditivada com 30% de fibra de vidro, possuindo na
extremidade de cada pa o alojamento para o
encaixe dos rodizios. Coluna a Gés: é constituida
de um corpo cilindrico denominado camara,
fabricado com tubo de constru¢fio mecénica de
precisdo de ago carbono 1008/1020 na medida
externa de 50mm conformado em uma de suas
extremidades pelo processo de conificagio para
perfeita fixagdo na base. O conjunto clmara
recebe protegfio contra corrosdo afravés de um
revestimento de pintura elefrostatica epdxi, e no
cartucho a gas uma camada de eletrodeposigdo de
cromo (Cromeagio). Mecanismo fabricado em aco
1010/1020 com corpo predominantemente
desenvolvido em chapas de 2,65 mm de espessura.
O mecanismo recebe uma protecéio de preparagio
de  superficie metdlica e  revestimento
eletroestatico epdxi em pd, que garante protegio e
maior vida util ao produto. Ele possui uma
blindagem de termoplastico de engenharia
{Copolimero de Polipropileno) com acabamento
superficial texturizado para impedir o acesso do
usudrio nas partes mdveis do mecanismo. Possui
duas alavancas localizadas no lado direito, uma
que trava e destrava o movimento de reclinagio do
encosto, € a outra que comanda o acionamento da
coluna a gas, para regulagem de altura da cadeira.
O mecanismo possuli 0 seguinte recurso:
Movimento de reclinacdo do encosto com
possibilidade de travamento em qualquer posi¢io
¢ Assento conjunto constituido por compensado
multilaminado de madeira com 12 mm de
espessura. Possui porcas garra de ¥” inseridas nos
pontos de montagem da madeira. fabricadas em
aco carbono e revestidas pelo processo de
eletrodeposi¢do 4 zinco. Na estrutura do assento é
fixada uma almofada de espuma ergondmica e
flexivel & base de poliuretano (PU), fabricada
através de sistemas quimicos 4 base de
poliol/isocianato pelo processo de injegdo sob
pressdo. Esta almofada possui densidade

e
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controlada de 55 kg/m?, podendo ocorrer variagdes
na ordem de +/-10%, e espessura média de 40
mm. O conjunto € revestido com tecido pelo
processo de tapegamento comvencional. Suas
dimensdes sdo aproximadamente 500 mm
(largura) x 450 mm (profundidade)apresentando
em suas extremidades cantos arredondados. O
assento ainda possui uma blindagem plastica
fabricada pelo processo de inje¢io em
termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno). Apoia Bragos: o Apoio de brago
com regulagem de altura, que se da pelo
pressionamento de um botdo na parte frontal do
apoio de brago. Possui 70 mm de curso para a
regulagem de altura, dispostos em oito posigdes
definidas, A alma do apoio de brago ¢ fabricada
em chapa de ago 1008/1020 com 6,35 mm de
cspessura, ja o restante dos componentes ¢é
fabricado em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) com 30% de fibra
de vidro. Para montar o braco no assento, sdo
utilizados dois parafusos sextavados para cada
braco. Encosto: o encosto € constituido por uma
moldura que ¢ fabricada em ABS, pelo processo
de mnjecdo de termoplasticos, enquanto a estrutura
do encosto ¢ fabricada em termoplastico de
engenharia  (Copolimero de  Polipropileno),
reforgado com fibra de vidro. Possui dimensdes
aproximadas de 460 mm de largura por 550 mm
de altura. A superficie de contato com o usudrio é
formada por uma tela 100% poliéster fixada a
moldura. Essa por sua vez € fixada na estrutura
por meio de cliques de encaixe, dispensando o uso
de parafusos, trazendo maior conforto e qualidade

a0 componente. A estrutura recebe guatro buchas
americanas em seus pontos de unifio com a lamina,

que fard a ligagio do encosto com o assento ou
com o proprio mecanismo, dependendo da opgdo
selecionada. O apoio lombar é um conjunto
fabricado em uma mistura de polipropilenc e
EVA, fabricado pelo processo de injecio de
termoplastico. Estc apoio € posicionado atras da
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superficic de contato com o usudrio, e permite um
ajuste na altura do apoio lombar em nove posigdes
distintas que percorrem um curso de 40 mm.
Tolerdncia méxima para variacio de medidas
dimensionais (+ ou -) 3mm. Para garantir a
qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir os seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial:
Certificada conforme norma ABNT NBR 13962:
Versdio 2018. Laudo de acordo com a NBR
8516:2020 atestando a determinacio da resisténcia
ao rasgamento da espuma. Laudo de acordo com a
NBR 14961:2019 quanto a determinacfio de teor
de cinzas. Laudo Ergondémico NR 17, Declaragéo
do fabricante autorizando a utilizagdo da marca
quando o licitante ndo for o fabricante. Declaracéio
de garantia emitida exclusivamente pelo
fabricante, atestando que a garantia minima é de
02 ano confra qualquer defeito de fabricacio.
FABRICANTE: PLAXMETAL S/A -
INDUSTRIA DE CADEIRAS CORPORATIVAS

/

Total,.RS

333.200,00

Juarez Tavora(PB), 18 de setemlbro de 2024,

WILSON EVANGELISTA FEITOSA

Prefeito Municipal




