
Folha -322

Ass. 

GOVERNO MUNICIPAL 

PREFEITURA MUNICIPAL DE JUAREZ TÁVORA 
Rua José Mendonça de Araújo, 171 — Centro 

E-mail: prefeitura.pmit(dgmail.corn 
GABINETE DO PREFEITO 

PROCESSO ADMINISTRATIVO 
TERMO DE ADESÃO N.° 003/2024 

A Prefeitura Municipal de Juarez Távora, através do Prefeito Constitucional do 

Município, toma público que aderiu à Ata de Registro de Preços n° 07/2024, decorrente do Pregão 
Eletrônico n° 07/2024, realizado pelo CONSANE - CONSÓRCIO REGIONAL DE 
SANEAMENTO BÁSICO, em que foram registrados os preços da empresa APFORM 
INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA, CNPJ n° 06.198.597/0001-07, cujo objeto é a 
aquisição de móveis escolares, referente aos itens abaixo relacionados, que ora aderimos: 

Item Descrição Unid Quant Unitário Total 
10 MESA EM MDF 2,00m x 0,90m. Tampo com 

formato retangular, constituído em MDP de 18 
mm de espessura mínima com acabamento nas 
duas faces em BP. As faces laterais dos tampos 
recebem fita de borda reta, produzida em PVC 
com espessura mínima de 2,5 mm e raio mínimo 
de 2,5 mm nas extremidades, superior e inferior, 

unid 4 2.000,00 

i 

8.000,00 

colado por meio de cola hotmelt. Estrutura 
autoportante, composta por 2 cavaletes, 1 travessa 
horizontal estrutural e 2 travessas de suporte ao 
tampo. Cavaletes deverão ser constituídos por: 
perfil superior, perfil central estrutural, coluna 
vertical. Perfil superior dobrado, fornecido em 
chapa de aço, dimensões mínimas: 
62x476x39x1,9mm (1 xpx hx e), com furação na 
parte superior para fixação no tampo, deve ser 
fixado na coluna por solda MIG. Perfil central 
possui formato retangular, em aço medida mínima 
100x20x50x1,2 mm (1 x p x h x e), soldado no 
centro do perfil superior e na extremidade superior 
da abertura central coluna vertical, neste perfil 
serão encaixadas e fixadas as travessas estruturais. 
Coluna vertical em formato oblongo, produzida 
em chapa de aço estampada, medida mínima de 
aproximadamente 29x58x630x1,2 mm (1 xpxhx 
e), na parte inferior interna da coluna é soldada um 
tubo no formato redondo 100 x 1 1/4  x 1,2 mm (1 x 
p x e), com 2 furos centrais 70 mm distantes entre 
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si, para fixação da sapata em polipropileno 
eopolímero virgem, isento de cargas minerais, 
injetadas na cor CINZA, fixadas à estrutura 
através de encaixe. Travessa horizontal estrutural 
deve ser formada por travessa em MDP 18 mm na 
mesa cor do tampo. Todas as peças em aço 
deverão receber tratamento por meio de banhos 
sucessivos para proteção por meio de fosfatização, 
Pintura eletrostática epóxi pó, na cor cinza. Soldas 
devem possuir superfície lisa e homogênea, não 
devendo apresentar pontos cortantes, superfícies 
ásperas ou escórias. Deve ser eliminado respingos 
e irregularidades de soldas, rebarbas e 
arredondados os cantos agudos. Bordas acessíveis 
aos usuários devem ser arredondadas. Dimensões: 
200x90x74 cm (comprimento x largura x altura). 
Para garantir a qualidade, durabilidade e 
resistência, o item deve possuir os seguintes 
documentos que devem ser apresentados durante a 
sessão quando solicitados pela Pregoeira. Laudo 
emitido por laboratório em atendimento a NBR 
17088:2023 - Corrosão por Exposição à Névoa 
Salina com duração igual ou superior a 1.600 
horas. Laudo emitido por laboratório em 
atendimento a NBR 5841:2015 - Determinação do 
grau de empolamento de superfícies pintadas com 
resultado de dO = Isento de bolhas e tO = Isento de 
bolhas com duração igual ou superior a 1.600 
horas. Laudo emitido por laboratório em 
atendimento a NBR ISO 4628:2022 - Tintas e 
vernizes   Avaliação da degradação de 
revestimento com duração igual ou superior a 
1.600 horas sem enferrujar. Laudo emitido por 
laboratório em atendimento a NBR 8095:2015 - 
Material metálico revestido e não revestido - 
corrosão por exposição à atmosfera úmida 
saturado com duração igual ou superior a 800 
horas. Laudo emitido por laboratório em 
atendimento a NBR 8096:1983 - Material metálico 
revestido e não revestido - Corrosão por exposição 
ao dióxido de enxofre com duração igual ou 
superior a 240 horas. Laudo emitido por / 
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laboratório em atendimento NBR 10443:2008 - 

Tintas e vernizes - Determinação da espessura da 

película seca sobre superfícies rugosas com 

espessura mínima de 45 Micras. Laudo emitido 
por laboratório em atendimento ASTM D2794-93 
(Revisão 2019) — Resistência de Revestimentos 
Orgânicos aos Efeitos da Deformação Rápida 
(Impacto). NBR 9209:1986 — Preparação de 
superfícies para pintura — Processo de 
fosfatização, com massa de fosfato não superior a 
0,5000 g/m2. Declaração do fabricante autorizando 
a utilização da marca quando o licitante não for o 
fabricante. Declaração de garantia emitida 
exclusivamente pelo fabricante, atestando que a 
garantia mínima é de 01 ano contra qualquer 
defeito de fabricação. 

12 MESA EM MD1-i 1,20m x 0,75m. Composta por 
tampo e saia em MDP BP duas faces, espessura de 
18 mm, todas as superfícies laterais revestidas em 

unid 30 1.200,00 36.000,00 

fita de borda com 2,5 mm de espessura e usinadas 
com raio mínimo de 2,5 mm, colado por meio de 
cola hotmelt. A mesa possui um gaveteiro a 
direita, composto por duas gavetas com área 
mínima para acomodar papeis no formato A4, 
mecanismo de deslizamento das gavetas por trilho 
guia em aço carbono pintado na cor branca com 
rodízio em nylon para facilitar o deslocamento das 
gavetas, puxador em plástico injetado na cor azul. 
Estrutura lateral em aço carbono, coluna oblongo 
29x58 (1.2) e pés em tubo redondo 1 1/2  (1.2) com 
telininações em sapatas em polipropileno 
copolímero virgem, isento de cargas minerais, 
injetadas na cor CINZA, fixadas à estrutura 
através de encaixe. O conjunto das gavetas 
possuem travamento do conjunto por meio de 
fechadura tipo tambor e duas chaves. Todas as 
peças em aço deverão receber tratamento por meio 
de banhos sucessivos para proteção por meio de 
fosfatização, Pintura eletrostática epóxi pó, na cor 
cinza. Soldas devem possuir superfície lisa e 
homogênea, não devendo apresentar pontos 
cortantes, superfícies ásperas ou escorias. Deve ser 
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eliminado respingos e irregularidades de soldas, 
rebarbas e arredondados os cantos agudos. Bordas 
acessíveis aos usuários devem ser arredondadas. 
Dimensões: 120x65x74 cm (comprimento x 
largura x altura). Para garantir a qualidade, 
durabilidade e resistência, o item deve possuir os 
seguintes documentos que devem ser apresentados 
durante a sessão quando solicitados pela 
Pregoeira: Laudo emitido por laboratório em 
atendimento a NBR 17088:2023 - Corrosão por 
Exposição à Névoa Salina com duração igual ou 
superior a 1.600 horas. Laudo emitido por 
laboratório em atendimento a NBR 5841:2015 - 
Determinação do grau de empolamento de 
superfícies pintadas com resultado de dO = Isento 
de bolhas e tO = Isento de bolhas com duração 
igual ou superior a 1.600 horas. Laudo emitido por 
laboratório em atendimento a NBR ISO 
4628:2022 - Tintas e vemizes   Avaliação da 
degradação de revestimento com duração igual ou 
superior a 1.600 horas sem enferrujar. Laudo 
emitido por laboratório em atendimento a NBR 
8095:2015 - Material metálico revestido e não 
revestido - corrosão por exposição à atmosfera 
úmida saturada com duração igual ou superior a 
800 horas. Laudo emitido por laboratório em 
atendimento a NBR 8096:1983 - Material metálico 
revestido e não revestido - Corrosão por exposição 
ao dióxido de enxofre com duração igual ou 
superior a 240 horas. Laudo emitido por 
laboratório em atendimento NBR 10443:2008 - 
Tintas e vemizes - Determinação da espessura da 
película seca sobre superfícies rugosas com 
espessura mínima de 45 Micras. Laudo emitido 
por laboratório em atendimento ASTM D2794-93 
(Revisão 2019) — Resistência de Revestimentos 
Orgânicos aos Efeitos da Deformação Rápida 
(Impacto). NBR 9209:1986 — Preparação de 
superfícies para pintura — Processo de 
fosfatização, com massa de fosfato não superior a 
0,5000 g/m2. Declaração do fabricante autorizando
a utilização da marca quando o licitante não for o

/ 
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fabricante. Declaração de garantia emitida 
exclusivamente pelo fabricante, atestando que a 
garantia mínima é de 01 ano contra qualquer 
defeito de fabricação. 

15 SISTEMA DE SUPERFICIES. Sistema para 
múltiplas funções como escrever, projetar e fixar, 
composto de painéis com dimensões de 2280 mm 

unid 30 2.100,00 

/ 

63.000,00 

de comprimento e altura de 1200 mm, para uso 
interno em ambientes pedagógicos, 
administrativos, circulações, áreas comuns e 
outros. painéis compostos por substrato de MDF, 
de 18 mm de espessura, revestido na superfície 
frontal com laminado de alta pressão tipo lousa 
branca brilhante com linhas horizontais e verticais 
formando quadrados com 50 x 50 mm, com fácil 
remoção da tinta do pincel a seco de espessura 
mínima de 1 mm. colagem dos revestimentos 
frontal adesivo bi componente. superfície posterior 
do painel em BP branco tx. bordos encabeçados 
em fita de borda pp espessura de 2,5mtn. 
acabamento liso fosco. colagem da fita de borda 
com adesivo hot melting. cantoneiras para 
proteção, fixação e afastamento da parede, em 
material polimérico injetado em ABS, em duas 
partes denominadas base e capa, medindo 120mm 
(largura) x 120mm (profundidade) x 40mm 
(espessura) que se encaixam entre si por meio de 
registros e envolvem o conjunto painel-perfis de 
bordo. acabamento externo de superfície: brilhante 
espelhado. Tolerância máxima para variação de 
medidas dimensionais (+ ou -) 3mm. Para garantir 
a qualidade, durabilidade e resistência, o item deve 
possuir os seguintes documentos que devem ser 
apresentados durante a sessão quando solicitados 
pela Pregoeira: Laudo de corrosão por exposição 
em câmara de névoa salina, conforme norma 
ABNT 8094:1983, com o mínimo de 500 horas. 
Laudo de grau de empolamento quando a 
densidade de distribuição das bolhas conforme a 
norma ABNT 5841:2015 dO = isento de bolhas 
Laudo de grau de empolamento quando ao 
tamanho das bolhas conforme a norma ABNT 

- 
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5841:2015 tO = isento de bolhas. Laudo de grau de 
enferrujamento conforme a norma ABNT ISO 
4628-3:2015 ri O = 0% de área enferrujada. Laudo 
de determinação da espessura da camada de tinta 
conforme a norma ABNT 10443:2008 e a norma 
astm d7091:2013, com valor médio superior a 100 
gm. Laudo de determinação de aderência da tinta, 
conforme norma ABNT 11003:2009 versão 
corrigida de 2010. Laudo de determinação de 
aderência da tinta, conforme norma astm 
D3359:2017. Laudo de determinação de 
determinação da espessura da camada de tinta, 
conforme norma ABNT 10443:2008 e ASTM 
D7091:2013 com o valor mínimo de 100 micras. 
Laudo de teor de chumbo na pintura conforme a 
norma: NBR NM 300-3:2011 — Segurança de 
Brinquedos — Parte 3: Migração de Certos 
Elementos. Lei n° 11.762, de 1° de agosto de 2008 
(Fixa o limite máximo de chumbo permitido na 
fabricação de tintas imobiliárias e de uso infantil e 
escolar, vernizes e materiais similares e dá outras 
providências), com valor igual ou menor que 
0,8750 por mg/kg. Declaração de garantia emitida 
exclusivamente pelo fabricante, atestando que a 
garantia mínima é de 01 ano contra qualquer 
defeito de fabricação. Declaração do fabricante 
autorizando a utilização da marca quando o 
Licitante não for o fabricante. Todos os laudos 
deverão ser emitidos por um laboratório 
reconhecido pelo INMETRO. 

16 CONJUNTO ALUNO JUVENIL. O conjunto 
abaixo descrito deve ser certificado conforme 
norma compulsória ABNT 14006. Conjunto 
formado por uma cadeira e uma mesa. A cadeira 
deve ser composta por: estrutura metálica, accento, 
encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plásticos, e 
dois parafusos. O assento deve ser confeccionado 
em polipropileno copolímero injetado e moldado 
anatomicamente com acabamento texturizado e 
dimensões aproximadas de 395 mm de largura, 
345 mm de profundidade 4 mm de espessura de 

unid 120 690,00 

/ 

82.800,00 

parede com cantos arredondados, montado à 
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estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo 

da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades 

reforçadas com aletas de 2 mm de espessura, que 
acomodam parafusos auto atarraxantes para 
plástico de diâmetro 5x25 mm fenda phillips. Na 
parte frontal, que fica em contato com as pernas 
do usuário deve ser provido de borda arredondada 
com raio a fim de não obstruir a circulação 
sanguínea. A altura do assento até o chão deve ser 
de 385 mm. O encosto deve ser inteiriço, sem 
nenhum tipo de ventilação ou abertura, fabricado 
em polipropileno copolímero injetado e moldado 
anatomicamente com acabamento texturizado. 
Suas dimensões aproximadas devem ser de 375 
mm de largura por 195 mm de altura, com 
espessura de parede média de 3,5 inm A peça 

/ 

deve possuir cantos arredondados e unir-se à 
estrutura por meio de encaixes de suas cavidades 
posteriores aos tubos da estrutura metálica da 
cadeira e ser travada por dois pinos retráteis 
injetados em polipropileno copolímero, na mesma 
cor do encosto, dispensando a presença de rebites 
ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada à 
partir de tubos de secção redonda com e 19,05 mm 
e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e 
soldados O conjunto estrutural deve receber 
banhos químicos e pintura Epoxi em pó. As 
extremidades das pernas da cadeira devem receber 
sapatas plástica. A mesa deve ter 650 mm de 
altura e permitir sua montagem completa por 
encaixes de seus componentes e poder ser 
utilizada de ambos os lados, frente ou traz 
dependendo da escolha do usuário. Deve possuir 
tampo injetado em termoplástico ABS virgem, 
com pigmentação, superfície lisa sem brilho e com 
fonnato de 2 (dois) ângulos possibilitando a 
formação de círculos com 6 (seis) ou 30 (trinta) 
mesas. O tampo deve fixarse ao contra tampo por 
meio de 06 (seis) encaixes, 4 diques do tipo Snap-
fit e duas torres para fixação por parafusos. O 
contra tampo deve apoiar, reforçar e estruturar a 
superfície do tampo além de prover acabamento na 
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parte inferior do tampo da mesa. As dimensões 
aproximadas do tampo devem ser de 680 mm na 

base maior, 595 mm na base menor e 560 mm 
lateralmente, contendo 02 (dois) porta objetos 
laterais da superfície de uso integrados ao tampo 
disponibilizando uma área útil de superfície de uso 

do tampo de 560 mm x 515 mm. A área somando 

os dois porta objetos deve ser de aproximadamente 

0,29 m2. Deve possuir 01 (um) porta livro em 

formato retangular, injetado em termoplástico com 
superfície texturizada, aberto por todos os lados 
facilitando o manuseio dos materiais. A estrutura 
metálica da mesa deve ser confeccionada em tubos 
de aço 1010/1020, sendo a base do tampo com 
tubo quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9 
mm soldados à duas camisas metálicas de tubo 
oblongo 29x58mm e espessura de parede de 
1,9mm unidas entre si por um tubo oblongo 
29x58nun com espessura de parede de 1,5mm. As 
pernas da mesas devem ser fabricadas com tubo 
oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm soldados 
aos pés da mesa fabricados em tubo de o 38,10 
mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras plásticas 
de acabamento fixadas por meio de rebites tipo 
POR A montagem das pernas da mesa ao tampo 
se dará por meio de 4 parafusos. Todos os 
componentes da estrutura metálica devem 
serfabricados em tubo de aço industrial, tratados 
por conjuntos de banhos químicos, e receber 
pintura epóxi em pó. Tolerância máxima para 
variação de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm. 
Para garantir a qualidade, durabilidade e 
resistência, o item deve possuir os seguintes 
documentos que devem ser apresentados durante a 
sessão quando Rol ieitadna pela Pregoeira. laudo 

/ 

emitido por laboratório atestando a resistência ao 
impacto IZOD, da resina plástica no ABS, media 
de no mínimo 350 J/M. Laudo emitido por 
laboratório de acordo com a NBR 17088:2023, 
corrosão por exposição à nevoa salina com no 
mínimo 2.000 horas. Laudo emitido por 
laboratório de acordo com a NBR 8095:2015, 
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corrosão por exposição à atmosfera úmida 
saturada com no mínimo 1.600 horas. • Laudo de 

acordo com a ASTM D 7091/13 e NBR 
10443:2008, com resultado de espessura da 
camada de tinta não inferior a 50 micras. Laudo de 
acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que 
a tinta suporta mais de 0,040 kg.m sem causar 
trincas. Laudo emitido por laboratório de acordo 
com a ASTMD790:2017 quanto a resistência a 
tensão por flexão do ABS. Relatório de ensaio de 
acordo com a norma ASTM E1645:2021 da 
determinação do teor de chumbo na pintura. 
Certificado de Conformidade emitido por uma 
OCP, comprovando que o fabricante tem seu 
processo de preparação e pintura de superfícies 
metálicas garantindo o atendimento e 
conformidade às nolinas: NBR 8095:2015, NBR 
17088:2023, NBR ASTM D 7091:2013, NBR 
10443:2008, ASTM D 3359:2017, NBR 
11003:2009, ASTM D 523:2014, ASTM 13 
2794:1993, NBR 8096:1983, ASTM D 3363:2020 
NBR 10545:2014. Laudo emitido pela ABERGO, 
com imagens e cotas, comprovando que o 
mobiliário ofertado está de acordo com a Norma 
Regulamentadora NR 17 — Ergonomia segundo 
Portaria / MTP n° 423 de 07 de outubro de 2021 
atendendo aos requisitos do subitem "17.6.6 
Assentos utilizados nos postos de trabalho" do 
item 16.6 Mobiliário do Posto de Trabalho, 
conforme texto da NR17, contido na portaria 
acima mencionada acompanhado por cópia de 
documento de identidade profissional e ART paga, 
que comprove habilitação/especialização em 
Ergonomia ou Engenharia E Segurança do 
trabalho, para emissão do respectivo laudo 
Catálogo técnico do produto, nos quais 
necessariamente constarão imagens e desenhos 
com cotas, comprovando que o item ofertado faz 
parte de sua linha de fabricação. Declaração de 
garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, 
atestando que a garantia mínima é de 02 anos. 

/ Declaração do fabricante autorizando a utilização 
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da marca quando o licitante não for o fabricante. 

17 CONJUNTO ALUNO ADULTO. O conjunto 

descrito deve ser certificado conforme norma 
compulsória ABNT 14006. Conjunto formado por 

uma cadeira e uma mesa. A cadeira deve ser 
composta por: estrutura metálica, assento, encosto, 
ponteiras, sapatas e fixadores plásticos, e dois 
parafusos. O assento deve ser confeccionado em 

copolímero injetado e moldado 

unid 100 720,00 

7 

72.000,00 

polipropileno 
anatomicamente com acabamento texturizado e 
dimensões aproximadas de 395 mm de largura, 
420 mm de profundidade 4 mm de espessura de 
parede com cantos arredondados, montado à 
estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo 
da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades 
reforçadas com aletas de 2 mm de espessura, que 
acomodam parafusos auto atarraxantes para 
plástico de diâmetro 5x25 mm fenda Philips. Na 
parte frontal, que fica em contato com as pernas 
do usuário deve ser provido de borda arredondada 
com raio a fim de não obstruir a circulação 
sanguínea. A altura do assento até o chão deve ser 
de 460 mm O encosto deve ser inteiriço, sem 
nenhum tipo de ventilação ou abertura, fabricado 
em polipropileno copolímero injetado e moldado 
anatomicamente com acabamento texturizado. 
Suas dimensões aproximadas devem ser de 375 
mm de largura por 195 mm de altura, com 
espessura de parede média de 3,5 mm. A peça 
deve possuir cantos arredondados e unir-se à 
estrutura por meio de encaixes de suas cavidades 
posteriores aos tubos da estrutura metálica da 
cadeira e ser travada por dois pinos retráteis 
injetados em polipropileno copolímero, na mesma 
cor do encosto, dispensando a presença de rebites 
ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada à 
partir de tubos de secção redonda com o 19,05 mm 
c 1,5 mm de espessura de parede dobrados e 
soldados. O conjunto estrutural deve receber 
banhos químicos e pintura Epoxi em pó. As 
extremidades das pernas da cadeira devem receber 
sapatas plásticas de acabamento. A mesa deve ter 
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760 mm de altura e permitir sua montagem 
completa por encaixes de seus componentes e 

poder ser utilizada de ambos os lados, frente ou 

traz dependendo da escolha do usuário. Deve 

possuir tampo injetado em termoplástico ABS 
virgem, com pigmentação, superfície lisa sem 

brilho e com formato de 2 (dois) ângulos 
possibilitando a formação de círculos com 6 (seis) 

ou 30 (trinta) mesas. O tampo deve fixar-se ao 
contra tampo por meio de 06 (seis) encaixes, 4 
diques do tipo Snap-fit e duas torres para fixação 
por parafusos. O contra tampo deve apoiar, 
reforçar e estruturar a superfície do tampo alem de 
prover acabamento na parte inferior do tampo da 
mesa. As dimensões aproximadas do tampo devem 
ser de 680 mm na base maior, 595 mm na base 
menor e 560 mm lateralmente, contendo 02 (dois) 
porta objetos laterais da superfície de uso 
integrados ao tampo disponibilizando uma área 
útil de superfície de uso do tampo de 560 mm x 
515 mm. A área somando os dois (02) porta 
objetos devem ser de aproximadamente 0,29 m2. 
Deve possuir 01 (um) porta livro em formato 
retangular, injetado em termoplástico com 
superfície texturizada, aberto por todos os lados 
facilitando o manuseio dos materiais. A estrutura 
metálica da mesa deve ser confeccionada em tubos 
de aço 1010/1020, sendo a base do tampo com 
tubo quadrado de 20x20 mm e espessura de 1,9 
mm soldados à duas camisas metálicas de tubo 
oblongo 29x58mm e espessura de parede de 
1,9mm unidas entre si por um tubo oblongo 
29x58mm com espessura de parede de 1,5 mm As 
pernas das mesas devem ser fabricadas com tubo 
oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm soldados 

aos pés da mesa fabricados em tubo de o 38,10 
mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras plásticas 
de acabamento fixadas por meio de rebites tipo 
POP. A montagem das pernas da mesa ao tampo 
se dará por meio de 4 parafusos. Todos os 
componentes da estrutura metálica devem ser 
fabricados em tubo de aço industrial, tratados por I 
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conjuntos de banhos químicos, e receber pintura 
epoxi em pó. Tolerância máxima para variação de 
medidas dimensionais (+ ou -) 3mm. Para garantir 
a qualidade, durabilidade e resistência, o item deve 
possuir os seguintes documentos que devem ser 
apresentados juntamente com a proposta inicial: 
Laudo emitido por laboratório atestando a 
resistência ao impacto IZOD, da resina plástica no 
ABS, media de no mínimo 350 J/M. Laudo 
emitido por laboratório de acordo com a NBR 
17088:2023, corrosão por exposição à nevoa 
salina com no mínimo 2.000 horas. Laudo emitido 
por laboratório de acordo com a NBR 8095:2015, 
corrosão por exposição à atmosfera Úmida 
saturada com no mínimo 1.600 horas. Laudo de 
acordo com a ASTM D 7091/13 e NBR 
10443:2008, com resultado de espessura da 
camada de tinta não inferior a 50 micras. Laudo de 
acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que 
a tinta suporta mais de 0,040 kg.m sem causar 
trincas. Laudo emitido por laboratório de acordo 
com a ASTMD790:2017 quanto a resistência a 
tensão por flexão do ABS. Relatório de ensaio de 
acordo com a norma ASTM E1645:2021 da 
determinação do teor de chumbo na pintura. 
Certificado de Conformidade emitido por uma 
OCP, comprovando que o fabricante tem seu 
processo de preparação e pintura de superfícies 
metálicas garantindo o atendimento e 
conformidade às normas: NBR 8095:2015, NBR 
17088:2023, NBR ASTM D 7091:2013, NBR 
10443:2008, ASTM D 3359:2017, NBR 
11003:2009, ASTM D 523:2014, ASTM D 
2794:1993, NBR 8096:1983, ASTM D 3363:2020 
NBR 10545:2014. Laudo emitido pela ABERGO, 
com imagens e cotas, comprovando que o 
mobiliário ofertado está de acordo com a Norma 
Regulamentadora NR 17 — Ergonomia segundo 
Portaria / MTP n" 423 de 07 de outubro de 2021 
atendendo aos requisitos do subitem "17.6.6 
Assentos utilizados nos postos de trabalho" do 

 item 16.6 Mobiliário do Posto de Trabalho, 
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conforme texto da NR17, contido na portaria 
acima mencionada acompanhado por cópia de 
documento de identidade profissional e ART paga, 
que comprove habilitação/especialização em 
Ergonomia ou Engenharia E Segurança do 
trabalho, para emissão do respectivo laudo. 
Catálogo técnico do produto, nos quais 
necessariamente constarão imagens e desenhos 
com cotas, comprovando que o item ofertado faz 
parte de sua linha de fabricação. Declaração de 
garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, 
atestando que a garantia mínima é de 02 anos. 
Declaração do fabricante autorizando a utilização 
da marca quando o licitante não for o fabricante. 

18 CONJUNTO ALUNO INFANTIL. O conjunto 
abaixo descrito deve ser certificado conforme 
norma compulsória ABNT 14006. Conjunto 
formado por uma cadeira e uma mesa. A cadeira 
deve ser composta por: estrutura metálica, assento, 
encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plásticos, e 
dois parafusos. O assento deve ser confeccionado 
em polipropileno copolimero injetado e moldado 
anatomicamente com acabamento texturizado e 
dimensões aproximadas de 395 mm de largura, 
305 mm de profundidade 4 mm de espessura de 

unid 100 665,00 

i 

66.500,00 

parede com cantos arredondados, montado à 
estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo 
da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades 
reforçadas com aletas de 2mm de espessura, que 
acomodam parafusos auto atarraxantes para 
plástico de diâmetro 5x25 mm fenda phillips. Na 
parte frontal, que fica em contato com as pernas 
do usuário deve ser provido de borda arredondada 
com raio a fim de não obstruir a circulação 
sanguínea A altura do assento ate n chão deve ser 
de 355 mm. O encosto deve ser inteiriço, sem 
nenhum tipo de ventilação ou abertura, fabricado 
em polipropileno copolimero injetado e moldado 
anatomicamente com acabamento texturizado. 
Suas dimensões aproximadas devem ser de 375 
mm de largura por 195 mm de altura, com 
espessura de parede média de 3,5 mm. A peça 
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deve possuir cantos arredondados c unir-se à 
estrutura por meio de encaixes de suas cavidades 
posteriores aos tubos da estrutura metálica da 
cadeira e ser travada por dois pinos retráteis 
injetados em polipropileno copolímero, na mesma 
cor do encosto, dispensando a presença de rebites 
ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada à 
partir de tubos de secção redonda com o 19,05 mm 
e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e 
soldados O conjunto estrutural deve receber 
banhos químicos e pintura Epoxi em pó. As 
extremidades das pernas da cadeira devem receber 
sapatas plásticas de acabamento. A mesa deve ter 
590 mm de altura e permitir sua montagem 
completa por encaixes de seus componentes e 
poder ser utilizada de ambos os lados, frente ou 
traz dependendo da escolha do usuário. Deve 
possuir tampo injetado em termoplástico ABS 
virgem, com pigmentação, superfície lisa sem 
brilho e com formato de 2 (dois) ângulos 
possibilitando a formação de círculos com 6 (seis) 
ou 30 (trinta) mesas. O tampo deve fixar-se ao 
contra tampo por meio de 06 (seis) encaixes, 4 
diques do tipo Snap-fit e duas torres para fixação 
por parafusos. O contra tampo deve apoiar, 
reforçar e estruturar a superfície do tampo além de 
prover acabamento na parte inferior do tampo da 
mesa. As dimensões aproximadas do tampo devem 
ser de 680 mm na base maior, 595 mm na base 
menor e 560 mm lateralmente, contendo 02 (dois) 
porta objetos laterais da superfície de uso 
integrados ao tampo disponibilizando uma área 
útil de superfície de uso do tampo de 560 mm x 
515 mm. A área somando os dois porta objetos 
deve ser de aproximadamente 029 m2. Deve 
possuir 01 (um) porta livro em formato retangular, 
injetado em termoplástico com superfície 
texturizada, aberto por todos os lados facilitando o 
manuseio dos materiais. A estrutura metálica da 
mesa deve ser confeccionada em tubos de aço 
1010/1020, sendo a base do tampo com tubo
q de 20x20mm c espessura de 1,9 mm /f 
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soldados à duas camisas metálicas de tubo 
oblongo 29x58mm e espessura de parede de 
1,9mm unidas entre si por um tubo oblongo 
29x58mm com espessura de parede de 1,5mm. As 
pernas das mesas devem ser fabricadas com tubo 
oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm soldados 
aos pés da mesa fabricados em tubo de o 38,10 
mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras plásticas 
de acabamento fixadas por meio de rebites tipo 
POP. A montagem das pernas da mesa ao tampo 
se dará por meio de 4 parafusos. Todos os 
componentes da estrutura metálica devem ser 
fabricados em tubo de aço industrial, tratados por 
conjuntos de banhos químicos, e receber pintura 
epóxi em pó. Tolerância máxima para variação de 
medidas dimensionais (+ ou -) 3mm. Para garantir 
a qualidade, durabilidade e resistência, o item deve 
possuir os seguintes documentos que devem ser 
apresentados juntamente com a proposta inicial: 
Certificado conforme norma compulsória ABNT 
14006/2008. Laudo emitido por laboratório 
atestando a resistência ao impacto IZOD, da resina 
plástica no ABS, media de no mínimo 350 J/M. 
Laudo emitido por laboratório de acordo com a 
NBR 17088:2023, corrosão por exposição à nevoa 
salina com no mínimo 2.000 horas. Laudo emitido 
por laboratório de acordo com a NBR 8095:2015, 
corrosão por exposição à atmosfera úmida 
saturada com no mínimo 1.600 horas. Laudo de 
acordo com a ASTM D 7091/13 e NBR 
10443:2008, com resultado de espessura da 
camada de tinta não inferior a 50 micras. Laudo de 
acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que 
a tinta suporta mais de 0,040 kg.m sem causar 
trincas. Laudo emitido por laboratório de acordo 
com a ASTMD790:2017 quanto a resistência a 
tensão por flexão do ABS. Relatório de ensaio de 
acordo com a norma ASTM E1645:2021 da 
determinação do teor de chumbo na pintura. 
Certificado de Conformidade emitido por uma 
OCP, comprovando que o fabricante tem seu 
processo de preparação e pintura de superfícies / 
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metálicas garantindo o atendimento e 
conformidade às normas: NBR 8095:2015, NBR 
17088:2023, NBR ASTM D 7091:2013, NBR 
10443:2008, ASTM D 3359:2017, NBR 
11003:2009, ASTM D 523:2014, ASTM D 
2794:1993, NBR 8096:1983, ASTM D 3363:2020 
NBR 10545:2014. Laudo emitido pela ABERGO, 
com imagens e cotas, comprovando que o 
mobiliário ofertado está de acordo com a Norma 
Regulamentadora NR 17 — Ergonomia segundo 
Portaria / MTP n° 423 de 07 de outubro de 2021 
atendendo aos requisitos do subitem "17.6.6 
Assentos utilizados nos postos de trabalho" do 
item 16.6 Mobiliário do Posto de Trabalho, 
conforme texto da NR17, contido na portaria 
acima mencionada acompanhado por cópia de 
documento de identidade profissional e ART paga, 
que comprove habilitação/especialização em 
Ergonomia ou Engenharia E Segurança do 
trabalho, para emissão do respectivo laudo. 
Catálogo técnico do produto, nos quais 
necessariamente constarão imagens e desenhos 
com cotas, comprovando que o item ofertado faz 
parte de sua linha de fabricação. Declaração de 
garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, 
atestando que a garantia mínima é de 02 anos. • 
Declaração do fabricante autorizando a utilização 
da marca quando o licitante não for o fabricante. 

30 CADEIRA FIXA COM ESPALDAR BAIXO. A 
estrutura é composta de tubos de aço 1010/1020, 
sendo os pés e suportes do assento e encosto 
fabricados em tubos oblongos 16x30 com 1,5 mm 
de espessura e soldados à duas travessas 
horizontais de tubos de aço 7/8" com 1,2 mm de 
espessura pelo processo de soldagem MIG, 
formando um conjunto estrutural empalhável. Para 
dar acabamento nas pontas dos tubos dos pés e 
travessas, a estrutura recebe ponteiras plásticas 
injetadas em termoplástico de engenharia 

unid 3 900,00 

/ 

2.700,00 

(Copolimero de Polipropileno). Toda a estrutura 
recebe uma proteção de preparação de superfície 
metálica em nanotecnologia (nano cerâmica), e 
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revestimento eletroestático epóxi em pó, que 
garante proteção e maior vida útil ao produto. O 

assento é produzido em termoplástico de 
engenharia (Copolimero de Polipropileno), 
fabricado pelo processo de injeção e moldado 
anatomicamente com acabamento texturizado, 
com dimensões aproximadas de 460 mm (largura) 
x 415 mm (profundidade), apresentando em suas 
extremidades cantos arredondados. O encosto é 
fabricado em termoplástico de engenharia 
(Copolímero de Polipropileno) injetado e moldado 
anatomicamente com acabamento texturizado, 
com dimensões de 460 mm (largura) x 335mm 
(altura), apresentando em suas extremidades 
cantos arredondados. O encosto é unido à estrutura 
por dupla cavidade na parte posterior do encosto, 
que se encaixa na estrutura metálica. O travamento 
do encosto se dá por dois pinos fixadores, 
injetados em termoplástico de engenharia 
(Copolimero de Polipropileno) fabricados pelo 
processo de injeção. Esse fixador segue a cor do 
encosto, dispensando a presença de rebites ou 
parafusos. O encosto possui furos que facilitam a 
transferência térmica. Tolerância máxima para 
variação de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm. 
Para garantir a qualidade, durabilidade e 
resistência, o item deve possuir os seguintes 
documentos que devem ser apresentados 
juntamente com a proposta inicial: Declaração de 
garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, 
de pessoa devidamente acreditada, onde cite 
período mínimo de garantia de 02 anos. 
Declaração do fabricante autorizando a utilização 
da marca quando o licitante não for o fabricante. 
Laudo emitido pela ABERGO, com imagens e 
cotas, comprovando que o mobiliário ofertado está 
de acordo com a Norma Regularnentadora NR 17 
— Ergonomia segundo Portaria / MTP n° 423 de 07 
de outubro de 2021 atendendo aos requisitos do 
subitem "17.6.6 Assentos utilizados nos postos de 
trabalho" do item 16.6 Mobiliário do Posto de 
Trabalho, conforme texto da NR17, contido na 
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portaria acima mencionada acompanhado por 
cópia de documento de identidade profissional e 
ART paga, que comprove 
habilitação/especialização em Ergonomia ou 
Engenharia E Segurança do trabalho, para emissão 
do respectivo laudo. Catálogo técnico, 
comprovando que os itens ofertados fazem parte 
de sua linha de fabricação. Certificado de 
Conformidade emitido por uma OCP acreditada 
pelo INMETRO, comprovando que o fabricante 
tem seu processo de preparação e pintura de 
superfícies metálicas certificado pelo Modelo 5, 
garantindo o atendimento e conformidade as 
normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, 
ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 
523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 
7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR 1SO 4628-
3. 

32 CADEIRA GIRATÓRIA PRESIDENTE COM unid 1 2.200,00 2.200,00 
ESPALDAR ALTO E ENCOSTO EM TELA. 
Rodízios- constituído de duas roldanas circulares, 
na dimensão de 55 mm de diâmetro, fabricadas em 
sua região central em termoplástico de nominado 
de poliamida (PA) e em sua banda de rodagem em 
poliuretano (PU). O corpo do rodízio é 
confeccionado de forma semicircular, fabricado 
em material termoplástico denominado de 
poliamida (PA). As roldanas são fixadas neste 
corpo através de um eixo horizontal de aço 
carbono1005/1010com 6 mm de diâmetro. O 
corpo recebe ainda um eixo vertical, perpendicular 
ao piso, fabricado emaço carbono1008/1010 com 
11 mm de diâmetro, responsável por fazer a 
ligação do rodízio com a base. Esse eixo é 
montado através de um anel elástico sob pressão 
no corpo do rodízio, e recebe lubrificação para 
redução do atrito durante os deslocamentos 
rotativos. Base: conjunto definido por uma 
configuração em forma de pentágono, obtendo um 
diâmetro na ordem de 690 mm e constituída com 
cinco pás de apoio em formato piramidal e com 
acabamento texturizado. É fabricada pelo processo /7 
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de injeção de termoplástico em poliamida, 

aditivada com 30% de fibra de vidro, possuindo na 
extremidade de cada pá o alojamento para o 
encaixe dos rodízios. Coluna a Gás: é constituída 
de um corpo cilíndrico denominado câmara, 
fabricado com tubo de construção mecânica de 
precisão de aço carbono 1008/1020 na medida 
externa de 50mm conformado em uma de suas 
extremidades pelo processo de conificação para 
perfeita fixação na base. O conjunto câmara 
recebe proteção contra corrosão através de um 
revestimento de pintura eletrostática epóxi, e no 
cartucho a gás uma camada de eletrodeposição de 
cromo (Cromeação). Mecanismo fabricado em aço 
1010/1020 com corpo predominantemente 
desenvolvido em chapas de 2,65 mm de espessura. 
O mecanismo recebe uma proteção de preparação 
de superfície metálica e revestimento 
eletroestático epóxi em pó, que garante proteção e 
maior vida útil ao produto. Ele possui uma 
blindagem de termoplástico de engenharia 
(Copolímero de Polipropileno) com acabamento 
superficial texturizado para impedir o acesso do 
usuário nas partes moveis do mecanismo. Possui 
duas alavancas localizadas no lado direito, uma 
que trava e destrava o movimento de reclinação do 
encosto, e a outra que comanda o acionamento da 
coluna a gás, para regulagem de altura da cadeira. 
O mecanismo possui o seguinte recurso: 
Movimento de reclinação do encosto com 
possibilidade de travamento em qualquer posição 
e Assento conjunto constituído por compensado 
multilaminado de madeira com 12 mm de 

/ 

espessura. Possui porcas garra de 'Á" inseridas nos 
pontos de montagem da madeira, fabricadas em 
aço carbono e revestidas pelo processo de 
eletrodeposição à zinco. Na estrutura do assento é 
fixada uma almofada de espuma ergonômica e 
flexível à base de poliuretano (PU), fabricada 
através de sistemas químicos à base de 
poliol/isocianato pelo processo de injeção sob 
pressão. Esta almofada possui densidade 
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controlada de 55 kg/m3, podendo ocorrer variações 

na ordem de +/-10%, e espessura média de 40 

mm. O conjunto é revestido com tecido pelo 

processo de tapcçamento convencional. Suas 

dimensões são aproximadamente 500 mm 
(largura) x 450 mm (profundidade)apresentando 

em suas extremidades cantos arredondados. O 

assento ainda possui uma blindagem plástica 
fabricada pelo processo de injeção em 
termoplástico de engenharia (Copolímero de 
Polipropileno). Apoia Braços: o Apoio de braço 
com regulagem de altura, que se dá pelo 
pressionamento de um botão na parte frontal do 
apoio de braço. Possui 70 mm de curso para a 
regulagem de altura, dispostos em oito posições 
definidas, A alma do apoio de braço é fabricada 
em chapa de aço 1008/1020 com 6,35 mm de 
espessura, já o restante dos componentes é 
fabricado em termoplástico de engenharia 
(Copolímero de Polipropileno) com 30% de fibra 
de vidro. Para montar o braço no assento, são 
utilizados dois parafusos sextavados para cada 
braço. Encosto: o encosto é constituído por uma 
moldura que é fabricada em ABS, pelo processo 
de injeção de termoplásticos, enquanto a estrutura 
do encosto é fabricada em termoplástico de 
engenharia (Copolímero de Polipropileno), 
reforçado com fibra de vidro. Possui dimensões 
aproximadas de 460 mm de largura por 550 mm 
de altura. A superfície de contato com o usuário é 
formada por uma tela 100% poliéster fixada à 
moldura. Essa por sua vez é fixada na estrutura 
por meio de diques de encaixe, dispensando o uso 
de parafusos, trazendo maior conforto e qualidade 
ao componente. A estrutura recebe quatro buchas 
americanas em seus pontos de união com a lâmina, 
que fará a ligação do encosto com o assento ou 
com o próprio mecanismo, dependendo da opção 
selecionada. O apoio lombar é um conjunto 
fabricado em uma mistura de polipropileno e 
EVA, fabricado pelo processo de injeção de 
termoplástico. Este apoio é posicionado atrás da 
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superfície de contato com o usuário, e permite um 
ajuste na altura do apoio lombar em nove posições 
distintas que percorrem um curso de 40 mm. 
Tolerância máxima para variação de medidas 
dimensionais (+ ou -) 3mm. Para garantir a 
qualidade, durabilidade e resistência, o item deve 
possuir os seguintes documentos que devem ser 
apresentados juntamente com a proposta inicial: 
Certificada conforme norma ABNT NBR 13962: 
Versão 2018. Laudo de acordo com a NBR 
8516:2020 atestando a determinação da resistência 
ao rasgamento da espuma. Laudo de acordo com a 
NBR 14961:2019 quanto a determinação de teor 
de cinzas. Laudo Ergonômico NR 17. Declaração 
do fabricante autorizando a utilização da marca 
quando o licitante não for o fabricante. Declaração 
de garantia emitida exclusivamente pelo 
fabricante, atestando que a garantia mínima é de 
02 ano contra qualquer defeito de fabricação. 
FABRICANTE: PLAXMETAL S/A 
INDÚSTRIA DE CADEIRAS CORPORATIVAS 
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